LA VITESSE DE ROTATION

Pour tout type de percage, tournage ou fraisage, la vitesse de rotaion peut étre déterminée :

> par le calcul suivant :

N = vitesse de rotation (en tours par minute = Tr / min)
N = 1000 x Vc D = diamétre du foret (en mm)
3,14x o Vc = vitesse de coupe (en métres par minute = m / min)
Matériaux Vitesse de coupe
Fonte 10 m/ min
Acier R<90daN/mm? 20 m/ min
Acier R>90daN/mm? 10 m/ min
Laiton 40 m/ min
Aluminium 100 m / min

> ou alors, grace a l'abaque suivant :

Vitesse de

coupe
A

S

S S N

S N S
50 v . .

i >
45 |----bommdeencbeen ek il s ST IOV CULE SRR RIPY R SERE SO S et
40 ]----r-------- r=------- r=-=---- r=------- r----i----r ---------------- r=--sA---- r=------- r=--—>r--- r=-===---
' 6QQ
T ) 2 T
1 T T S Ty 0 T T R AQQ
25 e Lo Lo Lo Lo/l Lo o Loooao i. ________ Lo-_»=_ . Lo [ g L____i %(LQ
R S S B B ot LIt N S e L S 50
15 il s I r======= r=== /A==== r>/7Ao=m==== r->==ma==== r==>-i=-=-- i’ --------------- r====a~=- =T -===S=-=-== r""i 200
PO |----vfmmmmm e e e T b T e T e ek mm e ;- ------------------------------------ 50
5 ____E.__ =T Lo e o T Lomm e e e = L ____g. ________ Lmmmlem oo Lmmmlem oo Lmmmlem oo P T
/,/' 1 1 1 1 1 1
2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 Diamétre
DOCUMENT RESSOURCE DOCUMENT RESSOURCE

BenMed-M1-FMP-Coupe 1-Ch5-La vitesse de rotation



INTEL
Zone de texte 
BenMed-M1-FMP-Coupe 1-Ch5-La vitesse de rotation

INTEL
Zone de texte 

INTEL
Zone de texte 


LA VITESSE DE ROTATION

Exemples de déterminations de vitesse de rotation :

1000 x Vc
3,14x 0

N =

> par le calcul suivant :

1592 Tr / min

N =

1000 x 40
3

N =

Percage d'une piéce en laiton avec un forét de o 8 mm

14x8

1061 Tr / min

N=

1000 x 20

N=

Fraisage d'une piéce en acier R<90 avec une fraise de g 6 mm

3,14x6

265 Tr / min

N=

1000 x 10

N=

ét de g 12 mm

Percage d'une piéce en acier R>90 avec un for

3,14 x 12

636 Tr / min

N =

1000 x 40

N=

Fraisage d'une piéce en laiton avec une fraise de g 20 mm

3,14 x 20

abaque suivant :

, grace a

> ou alors
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