Chapitre IT :

TD 2

« Géométrie de l'outil de coupe » coupe des métaux

-1

1- Généralités : Corps

Un outil coupant est constitué d'un corps d'outil
comportant une ou plusieurs parties actives.
La partie active est constituée d'une ......................... ,

intersectionde la ............cooeveiiin.n. etdela.................

2- Définition des faces de |'outil :

Face de
AY = Face sur laquelle |dépouille
glisse le copeau. secondaire
AQ i = Face devant laquelle i
passe la surface qui vient d'étre usinée.
S = intersection entre //
Av et Aa
L
Remarque :

Le sens de |'outil est défini par la position de I'aréte de coupe (S). En considérant I'outil ....................
verticalement et le bec en bas :

- |'outil est dit a droite, si, son aréte tranchante est orientée vers ........................

- I'outil est dit a gauche, si son aréte tranchante est orientée vers .........................

- Sila partie active de I'outil est symétrique par rapport a I'axe de |'outil, ce dernier travaille

indifféremment a droite et a gauche, I'outil ...,

Outil a plaquette Outil a plaquette Outil a plaquette
carbure, a gauche (L) carbure, neutre (N) carbure, a droite (R)
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3- Définition des plans de |'outil :

L'outil tenu en main, ona:

- Pr o=

= C'estunplan .......ccoooeeiiiiiinn au
vecteur Vc (vitesse de coupe) et passant
PAr e ... de I'aréte de

coupe. Pour un outil rotatif, Pr passe aussi

= C'estleplan ................... au plan
de référence Pr, qui contient le ..............
........... (vitesse d'avance) et passant par

le .............oeeeevenn..... de I'aréte de coupe.

- Ps =
= C'est le plan ..o, au
plan de référence Pr, qui contient ......

. d l'aréte de coupe, au
= PO =

= C'est le plan ........................ au plan de référence Pret au ................c.ocoeeeiiiii

passant par le ............ccoooooiiiiiiiii e,

de I'aréte de coupe.
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4- Repérage des plans de |'outil :

Pour pouvoir étudier les caractéristiques de I'outil en main, il faut au préalable avoir défini :

1)Pb:plande base, ...........cccovviiiiiiiiiiii

2) M : point considéré de I'aréte de coupe.

V' Vecteur SUPPOSE AU .o

f: Vecteur SUPPOSE ..,

3)Pr:plan de référence, ..........cc.coiiiiiiiiiiiiii i

4) Pf : plan de travail conventionnel, ................cooooiiiiiiiii

5) Ps : plan d'aréte de I'oUtil, .........ooiiiniiiii i
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5- Définition des angles caractéristiques :

5.1- Les angles darétes de /'outil :
A
As = &
Angle aigu mesuré dans ....... , compris entre Pb
....... et ..o, GU pOINT AL
v A_
Il peut étre positif ou négatif. f% S
Ke = oo Pb
angle aigu mesuré dans ...... , compris entre ......
et........ /
8,- S i [ I /
, A
Angle mesuré dans ....... entre .........coooiiiiiininn
.................. et
5.2- Les angles des faces de /'outil :
By = oo ]
Qg
Angle aigu mesuré dans ...... , compris entre ....... N
et ......... A
& /e
Bo = oo, Yo positif
Angle mesuré dans ....., compris entre .... et ......
W\ A
Yo L ﬁ
Angle aigu mesuré dans ...... , compris entre .......
et .........
<>
Yo négahf

Rq:ao"'bo"'Vo:

Pr B. Benmohammed TD no. 2 Master | (FMP) : Coupe des métaux 1 - Chapitre Il 2022/2023


Administrateur
Zone de texte 
Pr B. Benmohammed           TD no. 2   Master I (FMP) : Coupe des métaux 1 - Chapitre II            2022/2023


5. 3- Exemples d'outils a charioter droit avec les anglesy, et As qui changent

A = -7° (Positif)

= 7° (Négatif)

|

Alliage léger (ex : alliage d'aluminium) : Coupe de préférence ........................

Acier : Coupe de préférence .............cccceuvvunnnnnnann,

5. 4- Autres outils de coupe -

/ -

Fraise 2 tailles
ARS monobloc
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Foret ARS
a 118°

V¢ .
Outil a plaquette

carbure STDC
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6- Méthode de travail :

Voici une méthode pour positionner les angles d'outils et les différents plans.
Respecter |'ordre chronologique :

CHRONOLOGIE DE LA RECHERCHE

 J—

1- Constantes de coupe

2- Triedre de référence

3- Angles d'arétes

4- Angles des faces

Vc : Vitesse de coupe.

Vf : Vitesse d'avance.

S : Aréte tranchante
principale.

A : Point considéré de
|'aréte tranchante.

Pr : Plan de référence O
Vc et passe par A.

Pf : Plan de travail
conventionnel O Pr,
contient Vf et passe par
A.

Ps : Plan d'aréte O Pr et
contient la tangente a S
(ou contient S, si S est
rectiligne) au point A.

Po : Plan orthogonal O Pr
et O Ps.

As : Angle d'inclinaison

d'aréte, mesuré dans
Ps, entre Pr et S.

K. : Angle de direction

d'aréte : angle aigu

mesuré dans Pr, entre

Ps et Pf.

€ : Angle de pointe,

mesuré dans Pr, entre

SetS'

(S' : aréte secondaire)

d, : Angle de
dépouille orthogonal :
angle aigu mesuré
dans Po, entre Ps et
Aa.

Po : Angle de
taillant orthogonal :
angle mesuré dans
Po, entre Aa et Ay.

Yo : Angle de coupe
orthogonal : angle
aigu mesuré dans Po,
entre Pr et Ay.
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